
 

パルスブローコントローラ

Pulse blow controller

画像はイメージです。



バルブの解放と閉鎖時間が同じです。従来の連続ブローと同じ作業時間であれば、空気消費量は １/２に軽減出来ます。

供給ポート（IN）からのエアのみで内部シリンダーを作動させパルスを発生させます。

調整するのはパルス調整ニードルのみ調整バルブで周波数を変更することが出来ます。

衝撃波を発生させる事により　切粉などの対象物が効率よく除去出来ます。

　

エアブローの衝撃⼒はバルブ開放直後が最大、パルスブローで加工面には絶えず強いエアブロー圧が掛かります。

●連続ブロー
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■仕様 ■性能比較表

MAX １５Hz ２〜１５Hz

●パルスブロー

■エア消費のイメージ

●

パルス調整が簡単

●

■パルスブローの特⻑
● エアブローの空気消費量を１/２に低減　※使⽤⽅法により空気消費量1/2に低減出来ない場合⼜は1/2を超える場合が有ります。

●パルスブロー

エアブロー効果のアップ

電源不要

●連続ブロー

パルスブローコントローラは機械的にON・OFFを⾏い　衝撃波を発⽣させます。
衝撃波をワーク（対象物）に当てる事によって切粉や⽔分などを効率よく除去する事が出来ます。

■パルスブローの効果

●

PB-C1000A PB-1000Ｓ PB-5000

コスト ◎ ○ △

MAX １０Hz

重　　　量

０〜６０℃

PB-C1000A PB-1000Ｓ PB-5000

使  ⽤  流  体

使⽤圧⼒範囲 0.３〜１MPa 0.３〜0.７MPa 0.３〜0.７MPa

圧縮空気

調整バルブ数 1 2 2

◎
コンパクト ◎ ○ △

ブローガン取付 ○ △ △

パワー ○ ○
使⽤温度範囲

パルス制御範囲

１73g ３４４g １０６０ｇ

ノズル ノズル

ワーク ワーク



計算条件＝圧⼒０.５MPa 圧⼒空気単位１.５円/㎥
回収期間算出の際,パルスブロー本体価格（メーカー希望⼩売価格）で算出しています。オプション代⾦等は含まれません。
回収期間は目安です。保証するものではありません。

　

【加締め後のエアブロー】 製品冷却と⾦属粉⾶ばし【プレス材料へのエアブロー】 製品同士のくっつきを防止

PB-1000S 11ヶ月 5.5ヶ月 3.7ヶ月
¥129,540

2.6ヶ月

¥38,382
14.1ヶ月 12.4ヶ月33ヶ月 24.8ヶ月 19.8ヶ月 16.5ヶ月

電気代
99ヶ月 49.5ヶ月

24.8ヶ月

製品移動⽤コンベアの切粉づまり除去のために吹きっ放しにしているエアブロー箇所にパル
スブローコントローラを導入し、消費エアを削減している。

吹きっ放しにしているエアブロー箇所にパルスブローコントローラを導入し、消費エアを削減し
ている。

電磁弁制御のみで吹きっ放しにしている。エアブロー箇所にパルスブローコントローラを導入
し、消費エアを削減している。

エアブロー箇所にパルスブローコントローラを導入し、連続したエア吐出により細かいゴミの除
去と消費エアを削減している。

3

2.2ヶ月

1ヶ月

3.5ヶ月 3.1ヶ月
2.9ヶ月

8.3ヶ月12.4ヶ月

¥43,180 ¥86,360

■エアブローの使用状況

ノズル
内径

■パルスブロー費用回収期間

¥14,393 ¥19,191 ¥23,989
1ｍｍ

13.8ヶ月 11.5ヶ月

¥4,798
5,000時間 6,000時間 7,000時間

エアブロー時間
1,000時間 2,000時間 3,000時間 4,000時間 8,000時間

¥33,584

●パーツフィーダー等部品の搬送　●コンベアで製品搬送時のアシスト

6.2ヶ月 5ヶ月
17.3ヶ月 8.6ヶ月

1.3ヶ月 1.1ヶ月

¥76,765

2.8ヶ月
PB-C1000A

8.6ヶ月34.5ヶ月 23ヶ月 9.9ヶ月
PB-1000S

PB-C1000A 17.3ヶ月

●その他

¥153,529

1.4ヶ月

PB-C1000A

69ヶ月

3ｍｍ

●組⽴加工

PB-1000S
電気代 ¥19,191 ¥38,382 ¥57,573

2ｍｍ

●プラスチックケース(トレイ)の清掃

●木工加工

¥115,147 ¥134,338

●⽔切り・乾燥

　●塗装前の除塵

■使用用途

¥172,720 ¥215,900
2.2ヶ月

1.9ヶ月 1.5ヶ月

¥345,440

4.1ヶ月

¥259,080
2.5ヶ月

1.8ヶ月
¥302,260

1.6ヶ月

●検査作業

【検査中製品へのエアブロー】 検査中製品のごみ除去

■導⼊事例

●プレス加工

●イオナイザーでの除電

電気代

●エアブローによる冷却

¥9,596

加工工場では加工後の⽔を切る際 エアブローが必要です。
エアブローは工場全体で使用されるエア使用量の約７０％を占めると
言われています。
エアブロー１箇所で　年間約５０,０００円の電気代を使用します。

5.8ヶ月 4.3ヶ月 3.5ヶ月

¥95,956

¥28,787

7.7ヶ月 3.8ヶ月

【⽣産設備へのエアブロー】 ⽣産設備ごみ除去

●重ねた板・紙・鉄板の分離

●切粉の吹き⾶ばし

【加工工場内でのエア使用状

エアブロー ７０％
エアシリンダー １５％

その他 １５％

設定圧⼒ 0.7
(Mpa)

周波数 2
(Hz)

二次側 5

（2本）

配管内径 (mm)

配管⻑さ １ｍ

(Mpa)

周波数 6
(Hz)

配管内径 (mm)

配管⻑さ 0.3ｍ
（１本）

設定圧⼒ 0.6

二次側 5

設定圧⼒ 0.5

周波数 8
(Hz)

二次側 5
(mm)

配管⻑さ 2m+0.5
（３本）

配管内径

(Mpa)

配管⻑さ １ｍ
（１本）

(Hz)
二次側 4

設定圧⼒ 0.6
(Mpa)

周波数

配管内径 (mm)
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